ULUSOY COPPER INDUSTRIES

Dis Cap Et Kalinhgi Kangal Agirhgi

mm ing . Min (mm) Max (mm) Kg
4,76 3/16 0,30 1,00 130-500
5,00 0,30 1,00 130-500
6,00 0,30 1,00 130-500
6,35 1/4 0,30 1,00 130-500
7,00 0,30 1,00 130-500
7,93 5/16 0,30 1,00 130-500
8,00 0,30 1,00 130-500
9,52 3/8 0,30 1,00 130-500
10,00 0,30 1,00 130-500
11,00 0,30 1,00 130-500
12,00 0,30 1,00 130-500
12,70 1/2 0,30 1,00 130-500
13,00 0,40 1,00 130-500
13,50 0,40 1,00 130-500
MEKANIK OZELLIKLER 14,00 0,40 1,00 130-500
Temper Cekme Dayanimi(Mpa) Uzama % 15,00 0,40 1.00 130-500
Tavli min. 220 min. 40
Sert I min. 290 Imin.3 15,87 5/8 0,40 1,00 130-500
16,00 0,50 1,00 130-500
UCl 4,76 - 22,70 mm caplar ve 0,30-1,20 mm et kalinliklari arasinda, LWC AMBALA]I: LWC kangallarin her iki ucu 17,00 0,50 1,00 130-500
tavl ve sert temperlerde LWC bakir boru tretimi gerceklestirilmektedir. plastik tapa ile kapatilir. 3-7 adet kangal 18,00 0,50 1,00 130-500
DisCap :4,76 mm-22,70 mm PE naylon ile streclenir. 13,05 3/4 0.0 1,0 130-500
Et Kalinhgi: 0,30 mm - 1,20 mm 20,00 1,00 1,20 130-500
Kondisyon: R220 - R290 Musteri talebine bagli olarak karton veya 2200 1.00 1.20 130-500
Tanim I ENNo. T ASTMNo kangallar palet Uzerine konulup cemberlenir 2e./0 1.00 1.0 130-500
Cu-DHP & CWOZ24A & (12200 ve PE naylon ile streclenir. - -

e Tabloda mevcut olmayan ebatlar icin Satis Bolumumuz ile temas kurunuz.




