
LWC BAKIR BORU

• Tabloda mevcut olmayan ebatlar için Satış Bölümümüz ile temas kurunuz.

4,76 3/16 0,30 1,00 130-500

5,00  0,30 1,00 130-500

6,00  0,30 1,00 130-500

6,35 1/4 0,30 1,00 130-500

7,00  0,30 1,00 130-500

7,93 5/16 0,30 1,00 130-500

8,00  0,30 1,00 130-500

9,52 3/8 0,30 1,00 130-500

10,00  0,30 1,00 130-500

11,00  0,30 1,00 130-500

12,00  0,30 1,00 130-500

12,70 1/2 0,30 1,00 130-500

13,00  0,40 1,00 130-500

13,50  0,40 1,00 130-500

14,00  0,40 1,00 130-500

15,00  0,40 1,00 130-500

15,87 5/8 0,40 1,00 130-500

16,00  0,50 1,00 130-500

17,00  0,50 1,00 130-500

18,00  0,50 1,00 130-500

19,00  0,50 1,20 130-500

19,05 3/4 0,50 1,20 130-500

20,00  1,00 1,20 130-500

22,00  1,00 1,20 130-500

22,22 7/8 1,00 1,20 130-500

22,70  1,00 1,20 130-500

Dış Çap
mm                              inç

Et Kalınlığı
Min (mm)            Max (mm)

Kangal Ağırlığı
Kg

UCI 4,76 – 22,70 mm çaplar ve 0,30-1,20 mm et kalınlıkları arasında, 
tavlı ve sert temperlerde LWC bakır boru üretimi gerçekleştirilmektedir.

Dış Çap : 4,76 mm – 22,70 mm

Et Kalınlığı : 0,30 mm - 1,20 mm

Kondisyon : R220 - R290

MEKANİK ÖZELLİKLER 
Temper Çekme Dayanımı (Mpa)  Uzama %

Tavlı min. 220  min. 40
Sert min. 290 min. 3

KİMYASAL KOMPOZİSYON 
Tanım EN No.       ASTM No 

Cu-DHP CW024A      C12200

LWC AMBALAJI: LWC kangalların her iki ucu 
plastik tapa ile kapatılır. 3-7 adet kangal 
aralarına seperatör karton yerleştirilerek, uygun 
ölçüdeki palet üzerine konulup çemberlenir ve 
PE naylon ile streçlenir.

Müşteri talebine bağlı olarak karton veya 
ahşap makaralı olarak ambalaj yapılabilir. 
Karton veya ahşap makara monte edilmiş LWC 
kangallar palet üzerine konulup çemberlenir 
ve PE naylon ile streçlenir.


